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Fig. 5.1 — Dimensionamento in mm del gambo filettato del gancio a
due becchi (UNI 9471).
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Fig. 5.2 — Dimensionamento della filettatura del gambo e del dado del gancio (UNI 9471).
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Fig. 5.3 — Dimensioni del gancio da progettare per eseguire la modellazione solida.
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Fig. 5.5 — Fattore di forma teorico per una barra a sezione rettangolare sollecitata a trazione
attraverso un perno inserito in un foro.
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Fig. 5.6 — Schizzo quotato della traversa.
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Fig. 5.7 — Diagrammi di (a) carico, (b) momento flettente e (c) taglio della traversa.
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ig. 5.9 — Cuscinetto reggispinta gancio.



Tabella 5.1 Pressioni medie ammissibili per 1 accoppiamento perno -cuscinetto.

) . . ST 2
Materiale del cuscinetto Materiale del Pressione media ammissibile [Kg/mm<]
perno — — —
rotazioni nulle rotazioni di piccola entita
bronzo comune e simili acciaio 2.3 1
bronzo comune e simili acciaio indurito 3 +5 1.5

acciaio acciaio indurito 6= 10 3
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Fig. 5.10 — Schizzo quotato finale della traversa.
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Fig. 5.11 — Schizzo quotato finale dei lamoni/piastroni.
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